VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE 7MSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 

PATENTIERBARKEIT 



recd 1 9 APR 2005 



(Kapitel II des Vertrags uber die internationale Zusammenarbelt auf dem Gebiet 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
OZ 03001 WO Dr. Hb 



Internationales Aktenzelchen 
PCT.EP2004/000108 



WEITERES VORGEHEN 



slehe Formblatt PCT/IPEAAH6 



Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
09.01.2004 



Priorit&tsdatum (Tag/MonaWahr) 
11.01 .2003 



Internationale PatentWassifikatlon (IPK) oder nationale Klassiflkatlon und IPK 
C09D5/08, C09D4.00 



Anmelder 

CHEMETALL GMBH et al. 



Bei diesem Bericht handelt es sich urn den intemationalen vorlaufigen PrQfungsbericht, der von der mit der 
fnterS beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemSB 

Artikel 36 Qbermittelt wird. 
2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3 AuBerdem iiegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a B f anden>An m e/derunddas/nfernaf/ona/eearogesandr;insgesamt13 Blatter; dabei handelt es sich urn 

SI Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 

Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (slehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 
□ Blatter die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grfn^ Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 

intemationalen Anmeldung in der ursprOnglich eingereichten Fassung hmausgeht. 

?S!nSmpu»5SS Form. «l. im Zusatzfeld MXM das saauanzpcotctoll angagaban (s»h. Abaahnffl 
802 der Verwaltungsvorschriften). 
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Feld Nr. Ill 
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Feld Nr. V 
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Feld Nr. VI 
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Feld Nr. VII 
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BearOndete Feststellunq nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1, 



Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt. die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist. 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prut ung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht . auf J^ rsa ^ . 
AnmelZTmtaufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprQnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 -4, 7-14,1 7-63 In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1a, 5, 6, 6a, 15, 16, 16a eingegangen am 27.10.2004 mit Schreiben vom 22.10.2004 

Anspruche, Nr. 

3-26, 27 (Teil), 39 (Teil), 40 In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 , 2, 27 (Teil), 28-38, 39 (Teil) eingegangen am 27.1 0.2004 mit Schreiben vom 22.1 0.2004 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehorigen Tabelien - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
' aufaelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
AuffSung den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hmausgehen 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. Ill Kelne Erstellung eines Gutachtens (iber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit . 

1 . Folgende Teile der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erfindung als neu, auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend (nicht offensichtlich) und gewerblich anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte Internationale Anmeldung, 
S Anspruche Nr. 32-38 

Begrundung: 

□ Die gesamte internationale Anmeldung, bzw. die obengenannten Anspruche Nr. beziehen sich auf den 
nachstehenden Gegenstand, fur den keine internationale vorlaufige Prufung durchgefuhrt werden braucht 
(genaue Angaben): 

□ Die Beschreibung, die Anspruche oder die Zeichnungen (machen Sie bitte nachstehend genaue Angaben) 
oder die obengenannten Anspruche Nr. sind so unklar, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben): 

□ Die Anspruche bzw. die obengenannten Anspruche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte. 

Fur die obengenannten Anspruche Nr. 32-38 wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 

□ Das Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzprotokoll entspricht nicht dem in Anhang C zu den 
Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen Standard, weil 

die schriftliche Form □ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 
die computerlesbare Form □ nicht eingereicht wurde. 

□ nicht dem Standard entspricht. 

□ Die Tabellen zum Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzprotokoll, sofern sie nur in computerlesbarer 
Form vorliegen, entsprechen nicht den in Anhang C-bis zu den Verwaltungsvorschriften vorgeschriebenen 
technischen Anforderungen. 

□ siehe Beiblatt fur weitere Angaben. 
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Feld Nr V Begrundete Feststellung nach Arlikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit der erfinderischen 
Tatigkeft und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung ■ — 



1 ' NeuhSf(N) 9 J*: AnsprQche 1 -31 , 39, 40 

Nein: AnsprQche 

ErfinderischeTatigkeit(IS) Ja: AnsprQche 1-31,39,40 

Nein: AnsprQche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: AnsprQche: 1-31,39,40 

Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die AnsprQche in 
voilem Umfang durch die Beschreibung gestQtzt werden, istfolgendes zu bemerken. 



siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung di 
Feststellung 



Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 1 99 25 631 A (GROS GEORG) 7. Dezember 2000 (2000-1 2-07) 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegeniiber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

ein Verfahren zum Aufbringen eines Korrosionsschutzuberzugs auf eine metallische 
Unterlage, insbesondere ein Karosserieblech fur die Automobilindustrie, sowie eine 
Beschichtungszusammensetzung (Spalte 1 , erster Absatz) . 

Diese Beschichtungszusammensetzung wird durch aktinische Strahlung gehartet und 
enthalt ein polymeres Bindemittel, wie z.B. Epoxyharze, Polyurethane oder 
Veresterungsprodukte derartiger Harze mit Acryl- oder Methacrylsaure, und 
mindestens ein polymerisierbares Monomer, z.B. ein Ester der Acryl- oder 
Methacrylsaure, sowie einen Photoinitiator, z.B. Benzoinether oder Aminoketone 
(Spalte 2, Zeile 5-64). 

Das Gesamtgehalt an Polymere, Oligomere und Monomere liegt uber 50 Gew. /o, das 
Gehalt an monofunktionellem Monomer liegt im allgemeinen im Bereich von 20 bis 

60 Gew.% und an Photoinitiator im Bereich von 5 bis 30 Gew.% (Spalte 3, Ze.le 14-23). 
Des weiteren kann die Zusammensetzung zusatzliche Additive, wie losliche 
Korrosionsinhibitore und Korrosionspigmente enthalten (Spalte 3, Zeile 6-13). 
Die Schichtdicke der aufgebrachten Beschichtung (sowie na(3 als auch trocken) 
betragt im allgemeinen 2 bis 8 urn (Spalte 3, Zeile 51-55). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher vom D1 dadurch, daB ein 
Elastifizierungsharz sowie Isobornylacrylat oder/und Isobornylmethacrylat in der 
Korrosionsschutzzusammensetzung enthalten sind. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 



Formblatt PCTTBelblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/0001 08 



Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
eine Korrosionsschutzzusammensetzung vorzuschlagen, die arm oder frei an Wasser bzw. 
organischem Losemittel ist und die bezuglich Lackhaftung und Korrosionsschutz 
besonders hochwertig ist. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene Losung 
beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 
Die in D1 beschriebene Korrosionsschutzzusammensetzung kann zwar frei von inerten 
fluchtigen Losemitteln sein, aber D1 gab dem Fachmann keinen Hinweis auf die 
Verwendung in dieser Zusammensetzung eines Elastifizierungsharzes oder 
lsobornyl(meth)acrylats. 

Vorausgesetzt daB Anspruch 2 abhangig vom Anspruch 1 ist (siehe Punkt VIII hierunter) 
ist dieser Anspruch auch neu und erfinderisch. 

Die Anspruche 3-30 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Selbes gilt fur den Produktsanspruch 31 , da er dasselbe unterscheidende Merkmal mit 
Bezug auf D1 aufweist, und fur die Verwendungsanspriiche 39 und 40, die sich auf 
besondere Verwendungen der nach dem Verfahren des Anspruchs 1 beschichteten 
Substrate beziehen. 



Zu Punkt VIH: 

Es wird von der Priifungsabteilung angenommen, daB die in Anspruch 2 erwahnte 
Korrosionsschutzzusammensetzung dieselbe wie in Anspruch 1 erlauterte 
Zusammensetzung ist (vgl. Seite 9, Zeilen 20-25). Anspruch 2 ist somit abhangig vom 
Anspruch 1 und sollte daher auf diesen Anspruch rtickbezogen sein. 
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DE 199 25 631 A1 lehrt ein Verfahren zum Aufbringen einer gleitfahigen 
Korrosionsschutzschicht auf eine metallische Unterlage, wobei ein Gemisch 
aus einem polymeren organischen Bindemittel, einer niedermolekularen 
flussigen, radikalisch polymerisierbaren Verbindung, einer bei Einwirkung 
5 vcon aktinischer Strahlung Radikale bildenden Verbindung und einem leitfa- 
higen Pigment eingesetzt wird. Die Zusammensetzungen fuhren jedoch kei- 
nen Gehalt an Isobornylacrylat oder Isobornylmethacrylat auf. 
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haltigen Legierungsschicht vorbeschichtet sind, mit einer organischen, anio- 
nisch, kationisch oder/und radikalisch hartbaren Korrosionsschutzzusam- 
mensetzung, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Korrosionsschutzzusammensetzung eine Dispersion oder Losung 
5 1st, die mindestens zwei Komponenten ausgewahlt aus der Gruppe von Mo- 
nomeren, Oligomeren und Polymeren mit einem Gesamtgehalt im Bereich 
von 50 bis 95 Gew.-% enthait, die zumindest teilweise anionisch, kationisch 
oder/und radikalisch hartbar sind, 

wobei hierin ein Gehalt an mindestens einem mono-funktionellen Mo- 
10 nomer oder/und Oligomer im Bereich von 1 bis 58 Gew.-% mit einem Gehalt 
an Elasfrfizierungsharz oder/und modifiziertem Elastifizierungsharz sowie an 
Isobornylacrylat oder/und Isobornylmethacrylat enthalten ist, 

wobei die Korrosionsschutzzusammensetzung aulierdem mindestens 
einen Photoinitiator zur anionischen, kationischen oder/und radikalischen 
15 Vernetzung mit einem Gehalt im Bereich von 0,5 bis 22 Gew.-% enthait, falls 
keine Elektronenstrahlung eingesetzt wird, 

sowie einen ersten, organischen Korrosionsinhibitor insbesondere mit 
einem Gehalt im Bereich von 0,05 bis 6 Gew.-%, 

gegebenenfalls jeweils mindestens einen weiteren, organischen 
20 oder/und anorganischen Korrosionsinhibitor mit einem Gesamtgehalt im Be- 
reich von 0,1 bis 12 Gew.-%, 

gegebenenfalls mindestens einen Harter fur eine chemische Nachver- 
netzung mit einem Gehalt im Bereich von 0,05 bis 8 Gew.-%, 
gegebenenfalls bis zu 35 Gew.-% Additiv(e) 
25 und gegebenenfalls Wasser oder/und mindestens ein organisches 

L6semittel in einem Gesamtgehalt von 0,01 bis zu 5 Gew.-% enthait, 
jeweils bezogen auf die Feststoffgehalte in Gew.-%, 
wobei die Monomere, Oligomere oder/und Polymere derart ausge- 
wahlt werden, dass bei der Vernetzung dieser Komponenten eine enge 
30 Verteilung mittelgroBer Kettenlangen erzielt wird und 



GEAENDERTES BLATT ^-10-2604_ 



riiirueu.. io-uh-^uuo! 'UbSCPAMD, EEP0400108 

• > 

- 6 - 



wobei die Korrosionsschutzzusammensetzung auf die metallischen 
Oberflachen in einer NaRfilmdicke im Bereich von 0,5 bis 25 aufgebracht 
wird, gegebenenfalls getrocknet wird und danach zu einem Korrosions- 
schutzQberzug anionisch, kationisch oder/und radikallsch gehartet wird, 
5 wobei der KorrosionsschutzQberzug eine Trockenfilmdicke im Bereich 

von 0,4 bis 20 pm und eine Chemikalienbestandigkeit von mehr als 40 MEK- 
Zyklen, ermitteit im MEK-Test nach ECCA-Standard T11 mit Methyl-Ethyl- 
Keton aufweist. 

Vorzugsweise weist der gehartete KorrosionsschutzQberzug eine Flexibilitat 
10 und Haftfestigkeit von <, T3, insbesondere von £ T2 oder sogar von < T1, 
auf, bestimmt Qber einen T-Bend-Test nach ECCA-Standard 17 an 8 pm 
dick organisch beschichteten, feuerverzinkten Stahlblechen von 0,3 mm Dik- 
ke. 

Bei der erfindungsgemafcen Korrosionsschutzzusammensetzung handelt es 
15 sich vorzugsweise urn ein sogenanntes 100 %-UV-System, das weitgehend 
oder vollstandig frei von Wasser oder/und von organischem Losemittel ist 
Hierbei sind Mengen von bis zu 5 Gew.-% Wasser oder/und von bis zu 5 
Gew.-% organischer Losemittel bevorzugt, insbesondere Mengen von bis zu 
3 Gew.-% Wasser oder/und von bis zu 3 Gew.-% organischer Losemittel, 
20 besonders bevorzugt sind Mengen von bis zu 1 Gew.-% Wasser oder/und 
von bis zu 1 Gew.-% organischer Losemittel, weil der Trocknungsaufwand 
und die Trocknungsdauer umso geringer sind und weil der dabei entstehen- 
de Oberzug - falls notwendig - schneller bzw. in kurzerem Abstand zum Be- 
reich des Aufbringens des polymeren Gemisches durch Einwirkung von 
25 Strahlung zum Ausharten angeregt und ausgehartet werden kann. Dann 
kann z.B. ein Band mit dem erfindungsgemafSen Oberzug - falls notwendig - 
schneller bzw. in kQrzerem Abstand zum Bereich des Aufbringens der Korro- 
sionsschutzzusammensetzung durch Einwirkung von aktinischer Strahlung 
zum Ausharten angeregt und ausgehartet werden kann. 
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gie, Frequenzen bzw. angewandte Dosis zur Aktivierung des Polymerisati- 
onsinitiators (= Photoinitiators) geeignet 1st bzw. fur eine weitgehende oder 
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•gierung oder/und mit mindestens einer Zink-haltigen Legierung be- 
schichtetes Band wie z.B. auf Basis von AISi- ZnAI- wie Galfan®, AlZn- wie 
Galvalume® oder/und anderen Al-Legierungen. Wenn die Aluminium- 
oder/und Zink-haltige Beschichtung auf das metallische Band auf der glei- 

5 chen Bandanlage soeben, das heifit in der Regel nur wenige Sekunden oder 
Minuten vorher aufgebracht worden ist, ist diese Beschichtung besonders 
reaktiv und gibt bei sofortiger Beschichtung mit der erfindungsgemalien Kor- 
rosionsschutzzusammensetzung weit bessere Werte der Haftung und Be- 
standigkeit gegen Chemikalien und Schlag als wenn diese Beschichtung 

10 erst oberflachlich oxidieren kann, beolt wird, anderweitig beschichtet wird 
oder/und verschmutzt werden kann. 



Die Aufgabe wird auch gel6st mit einem Verfahren zur Beschichtung von 
Oberflachen von metallischen Substraten, insbesondere von Teilen, Profilen 
15 oder/und Bandern, vorzugsweise solchen auf Basis von Aluminium, Magne- 
sium oder/und Stahl, die gegebenenfalls mit mindestens einer metallischen 
Beschichtung wie z.B. einer Zinkschicht oder mit mindestens einer Zink- 
haltigen Legierungsschicht vorbeschichtet sind, mit einer organischen, anio- 
nisch, kationisch oder/und radikalisch h§rtbaren Korrosionsschutzzusam- 
20 mensetzung, die auch dadurch gekennzeichnet sein kann, dass vor der Be- 
schichtung mit einer ersten organischen Korrosionsschutzzusammensetzung 
keine Vorbehandlungsschicht wie z.B. auf Basis von Chromat, Phosphat, 
Komplexfluorid, Silan oder/und Siloxan auf die metallischen Oberflachen 
aufgebracht wird, dass die Korrosionsschutzzusammensetzung eine Disper- 
25 sion oder Ldsung ist, die direkt auf die metallischen Oberflachen in einer 
NaBfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 25 urn - vorzugsweise von 0,6 bis 15 
urn, besonders bevorzugt von 0,8 bis 10 urn, insbesondere von 1 bis 8 um - 
aufgebracht, gegebenenfalls getrocknet und danach zu einem Korrosions- 
schutzOberzug anionisch, kationisch oder/und radikalisch gehartet wird, wo- 
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bei der gehartete Film (Korrosionsschutzuberzug) eine Trockenfilmdicke im 
Bereich von 0,4 bis 20 pm aufweist - vorzugsweise von 0,6 bis 18 pm, be- 
sonders bevorzugt von wenigstens 0,8 bzw. von bis zu 12 pm, insbesondere 
von wenigstens 1 bzw. von bis zu 8 pm, wobei der Korrosionsschutzuberzug 

5 eine Chemikalienbestandigkeit von mehr a!s 40 MEK-Zyklen, ermittelt im 
MEK-Test nach ECCA-Standard T1 1 mit Methyl-Ethyl-Keton, und vorzugs- 
weise eine Flexibility und Haftfestigkeit von <; T3, insbesondere von £ T2 
oder sogar von £ T1 erreicht, bestimmt uber einen T-Bend-Test nach ECCA- 
Standard T7 an 8 pm dick organisch beschichteten, feuerzink-vorbeschich- 

1 0 teten Stahlblechen von 0,3 mm Dicke. 

Hierbei ist es besonders erwunscht, dass der erfindungsgemafle Korrosi- 
onsschutzQberzug auch gleichzeitig die Funktion der Vorbehandlungsbe- 
schichtung erfQIlt, also direkt auf einer metallischen Oberflache aufgebracht 
wird, ohne dass eine Vorbehandlungsschicht dazwischengeschaltet wird. 

15 

Die Aufgabe wird ebenfalls gelost mit einer organischen, anionisch, katio- 
nisch oder/und radikalisch hartbaren Korrosionsschutzzusammensetzung, 
die dadurch gekennzeichnet ist, dass sie eine Dispersion oder Losung ist, 
die mindestens zwei Komponenten ausgewShlt aus der Gruppe von Mono- 
20 meren, Oligomeren und Polymeren enthalt, die zumindest teilweise anio- 
nisch. kationisch oder/und radikalisch hartbar sind, und mit einem Gehalt im 
Bereich von 50 bis 95 Gew.-% enthalten sind, 

wobei hierin ein Gehalt an mindestens einem mono-funktionellen Mo- 
nomer oder/und Oligomer im Bereich von 1 bis 58 Gew.-% mit einem Gehalt 
25 an Elastifizierungsharz oder/und modifiziertem Elastifizierungsharz sowie an 
Isobornylacrylat oder/und Isobornylmethacrylat enthalten ist und 

wobei die Korrosionsschutzzusammensetzung mindestens einen Pho- 
toinitiator zur anionischen, kationischen oder/und radikalischen Vernetzung 
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mit einem Gehalt im Bereich von 0,5 bis 22 Gew.-% enthalt, falls keine Elek- 
tronenstrahlung eingesetzt wird, 

sowie einen ersten, organischen Korrosionsinhibitor insbesondere mit 
einem Gehalt im Bereich von 0,05 bis 6 Gew.-%, 
5 gegebenenfalls mindestens einen HSrter mit einem Gehalt im Bereich 



7 
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1. Verfahren zur Beschichtung von Oberflachen von metallischen Sub- 
straten, die gegebenenfalls mit mindestens einer metallischen Beschichtung 
wie z.B. einer Zinkschicht oder mit mindestens einer Zink-haltigen Legie- 
rungsschicht vorbeschichtet sind, mit einer organischen, anionisch, katio- 
nisch oder/und radikalisch hartbaren Korrosionsschutzzusammensetzung, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Korrosionsschutzzusammensetzung eine Dispersion Oder Losung 
ist, die mindestens zwei Komponenten ausgewahlt aus der Gruppe von Mo- 
nomeren, Oligomeren und Polymeren mit einem Gesamtgehalt im Bereich 
von 50 bis 95 Gew.-% enthalt, die zumindest teilweise anionisch, kationisch 
oder/und radikalisch hartbar sind, 

wobei hierin ein Gehalt an mindestens einem mono-funktionellen Mo- 
nomer oder/und Oligomer im Bereich von 1 bis 58 Gew.-% mit einem Gehalt 
an Elastifizierungsharz oder/und modifiziertem Elastifizierungsharz sowie an 
Isobornylacrylat oder/und Isobornylmethacrylat enthalten ist, 

wobei die Korrosionsschutzzusammensetzung aulSerdem mindestens 
einen Photoinitiator zur anionischen, kationischen oder/und radikalischen 
Vernetzung mit einem Gehalt im Bereich von 0,5 bis 22 Gew.-% enthalt, falls 
keine Elektronenstrahlung eingesetzt wird, 

sowie einen ersten, organischen Korrosionsinhibitor insbesondere mit 
einem Gehalt im Bereich von 0,05 bis 6 Gew.-% enthalt, 

jeweils bezogen auf die Feststoffgehalte in Gew.-%, 

wobei die Monomere, Oligomere oder/und Polymere derart ausge- 
wahlt werden, dass bei der Vernetzung dieser Komponenten eine enge 
Verteilung mittelgrolier Kettenlangen erzielt wird und 

wobei die Korrosionsschutzzusammensetzung auf die metallischen 
Oberflachen in einer NaGfilmdicke im Bereich von 0,5 bis 25 urn aufgebracht 
wird, gegebenenfalls getrocknet wird und danach zu einem Korrosions- 
schutzQberzug anionisch, kationisch oder/und radikalisch gehartet wird, 
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wobei der KorrosionsschutzQberzug eine Trockenfilmdicke im Bereich 
von 0,4 bis 20 urn und eine Chemikalienbestandigkeit von mehr als 40 MEK- 
Zyklen, ermittelt im MEK-Test nach ECCA-Standard T11 mit Methyl-Ethyl- 
Keton aufweist. 

5 2. Verfahren zur Beschichtung von Oberflachen von metallischen Sub- 
straten, die gegebenenfalls mit mindestens einer metallischen Beschichtung 
wie z.B. einer Zinkschicht oder mit mindestens einer Zink-haltigen Legie- 
rungsschicht vorbeschichtet sind, mit einer organischen, anionisch, katio- 
nisch oder/und radikalisch hartbaren Korrosionsschutzzusammensetzung, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

dass vor der Beschichtung mit einer ersten organischen Korrosions- 
schutzzusammensetzung keine Vorbehandlungsschicht wie z.B. auf Basis 
von Chromat, Phosphat, Komplexfluorid, Silan oder/und Siloxan auf die me- 
tallischen Oberflachen aufgebracht wird, 
15 dass die Korrosionsschutzzusammensetzung eine Dispersion oder 

Losung ist, die direkt auf die metallischen Oberflachen in einer NalJfilmdicke 
im Bereich von 0,4 bis 25 urn aufgebracht, gegebenenfalls getrocknet und 
danach zu einem KorrosionsschutzQberzug anionisch, kationisch oder/und 
radikalisch gehartet wird, wobei der gehartete Film (Korrosionsschutzuber- 
20 zug) eine Trockenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 20 urn und eine Chemika- 
lienbestandigkeit von mehr als 40 MEK-Zyklen, ermittelt im MEK-Test nach 
ECCA-Standard T11 mit Methyl-Ethyl-Keton, aufweist. 
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onsschutzQberzug mit dem Substrat, insbesondere einem Blech, 
umgeformt wird, wobei der KorrosionsschutzQberzug weitgehend oder 
ganzlich unbeschadigt bleibt. 

5 28.Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das mit dem KorrosionsschutzQberzug beschichtete, um- 
geformte Substrat in Form eines umgeformten, geschnittenen oder/und 
gestanzten Bleches mit einem anderen Konstruktionselement durch Clin- 
chen, Kleben, Schweifcen oder/und mindestens einem anderen FQge- 

1 0 verfahren verbunden wird. 

29. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die metallische Oberflache vor dem Aufbringen der Pre- 
treatment-Primerschicht gereinigt oder/und gebeizt und gegebenenfalls 

15 jeweils danach mindestens einmal mit Wasser bzw. einer wasserigen L6- 
sung gespQIt wird. 

30. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die LOsung Oder Dispersion auf ein auf einer Bandanlage 

20 gefUhrtes metallisches Band aufgebracht wird, insbesondere auf ein so- 
eben mit Aluminium, mit einer Aluminium-haltigen Legierung oder mit ei- 
ner Zink-haltigen Legierung beschichtetes Band. 

31 . Organische, anionisch, kationisch oder/und radikalisch hartbare Korrosi- 
25 onsschutzzusammensetzung, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine 

Dispersion oder Losung ist, die mindestens zwei Komponenten ausge- 
w#hlt aus der Gruppe von Monomeren, Oligomeren und Polymeren mit 
einem Gehalt im Bereich von 50 bis 95 Gew.-% enthalt, die zumindest 
teilweise anionisch, kationisch oder/und radikalisch hartbar sind, 
30 wobei hierin ein Gehalt an mindestens einem monofunktionellen Mo- 

nomer oder/und Oligomer im Bereich von 1 bis 58 Gew.-% mit einem 
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Gehalt an Elastifizierungsharz oder/und modifiziertem Elastifizierungs- 
harz sowie an Isobornylacrylat oder/und Isobornylmethacrylat enthalten 
ist, 

wobei die Korrosionsschutzzusammensetzung mindestens einen 
Photoinitiator zur anionischen, kationischen oder/und radikalischen Ver- 
netzung mit einem Gehalt im Bereich von 0,5 bis 22 Gew.-% enthalt, falls 
keine Elektronenstrahlung eingesetzt wird, 

sowie einen ersten, organischen Korrosionsinhibitor enthalt, 

jeweils bezogen auf Feststoffgehalte in Gew.-%. 

32. Organischer, anionisch, kationisch oder/und radikalisch geharteter Kor- 
rosionsschutzuberzug, der eine Trockenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 
20 Mm aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass er bei Auflagerung direkt 
auf einer metallischen Oberflache, ohne dass eine Vorbehandlungs- 
schicht zwischengeschaltet ist, eine Flexibilitat und Haftfestigkeit auf- 
weist von <, T3 - bestimmt uber einen T-Bend-Test nach ECCA-Standard 
T7. 

33. Organischer, anionisch, kationisch oder/und radikalisch geharteter Kor- 
rosionsschutzuberzug auf einem metallischen Substrat, der eine Trok- 
kenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 20 um aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er bei Auflagerung direkt auf einer metallischen Oberfla- 
che, ohne dass eine Vorbehandlungsschicht zwischengeschaltet ist, eine 
Haftfestigkeit aufweist von ^ Gt 3, bestimmt Qber einen Gitterschnitt-Test 
nach DIN EN 2409 mit einem ruckartigen Abreiften eines fest ange- 
druckten Klebebandes von der Gitterschnittflache unter visueller Beur- 
teilung der Gitterschnittflache und ihrer Abplatzungen. 

34. Organischer, anionisch, kationisch oder/und radikalisch geharteter Kor- 
rosionsschutzOberzug auf einem metallischen Substrat, der eine Trok- 
kenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 20 um aufweist, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass er bei Auflagerung direkt auf einer metallischen Oberfla- 
che, ohne dass eine Vorbehandlungsschicht zwischengeschaltet ist, eine 
Korrosionsbestandigkeit aufweist gepruft als Unterwanderung an einem 
Ritz von < 5 mm, bestimmt im Salzspruhtest SS nach DIN 50021 Qber 
5 150 h oder Ober 360 h, wobei der KorrosionsschutzQberzug blasenfrei 
bleibt. 

35. Organischer, anionisch, kationisch oder/und radikalisch geharteter Kor- 
rosionsschutzuberzug auf einem metallischen Substrat, der eine Trok- 

10 kenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 20 um aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er bei Auflagerung direkt auf einer metallischen Oberfla- 
che, ohne dass eine Vorbehandlungsschicht zwischengeschaltet ist, ab- 
riebfreie und fehlerfreie Napfchen bei einer Bestimmung der Napfchen- 
tiefung (Napfchenzug) nach Erichsen an einer Universal-Blech- und 

15 Band-Prufmaschine 142-20 mit Tiefzieh-Napfchen-Werkzeug der Fa. 
Erichsen bei einem Stempeldurchmesser von 33 mm und einer Prelige- 
schwindigkeit von 750 mm/min an Ronden von 60 mm Durchmesser aus 
mit dem KorrosionsschutzOberzug beschichteten metallischen Blechen 
aufweist. 

20 

36. Organischer, anionisch, kationisch oder/und radikalisch geharteter Kor- 
rosionsschutzOberzug auf einem metallischen Substrat, der eine Trok- 
kenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 20 um aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er bei Auflagerung direkt auf einer metallischen Oberfla- 

25 che, ohne dass eine Vorbehandlungsschicht zwischengeschaltet ist, eine 
Chemikalienbestandigkeit aufweist von mehr als 40 MEK-Zyklen, ermittelt 
im MEK-Test nach ECCA-Standard T1 1 mit Methyl-Ethyl-Keton. 

37. Organischer, anionisch, kationisch oder/und radikalisch geharteter Kor- 
30 rosionsschutzOberzug auf einem metallischen Substrat, der eine Trok- 

kenfilmdicke im Bereich von 0,4 bis 20 um aufweist, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dass er eine Chemikalienbestandigkeit aufweist von mehr als 
50 MEK-Zyklen, ermittelt im MEK-Test nach ECCA-Standard T11 mit 
Methyl-Ethyl-Keton. 

38.0rganischer geharteter KorrosionsschutzOberzug auf einem metallischen 
Substrat, der eine Trockenfilmdicke im Bereich von 0,1 bis 20 um auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, dass er eine Chemikalienbestandigkeit 
aufweist von mehr als 50 MEK-Zyklen - ermittelt im MEK-Test nach 
ECCA-Standard T1 1 mit Methyl-Ethyl-Keton - und dass er eine Elastizitat 
und Haftfestigkeit aufweist bei der TiefungsprCifung nach DIN EN ISO 
1520 mit Kugeldruck von mindestens 6 mm. 

39. Verwendung der nach dem Verfahren gemaft einem der Anspruche 1 bis 
30 beschichteten Substrate in der Stahlindustrie, im Fahrzeugbau 
15 oder/und im Flugzeugbau, insbesondere in der Automobilserienfertigung, 
als Draht, Drahtwicklung, Drahtgeflecht, Blech, Verkleidung, Abschir- 
mung, Karosserie oder Teil einer Karosserie, Teil eines Fahrzeugs, An- 
hangers, Wohnmobils oder Flugkorpers, Abdeckung, Gehause, Lampe, 
Leuchte, Ampelelement, MobelstQck oder Mobelelement, Element eines 
20 Haushaltsgerats, Gestell, Profil, Formteil komplizierter Geometrie, Leit- 
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